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ジグ用ブシュ
Drill Jig Bush

特殊品もご用命ください。 Specials on request
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d 0.8 ～ 1.5 1.6 ～ 3.0 3.1 ～ 6.0 6.1 ～ 10.0 10.1 ～ 18.0 18.1 ～ 30.0 30.1 ～ 50.0 50.1 ～ 55.0

SA（G6） － +0.008
+0.002

+0.012
+0.004

+0.014
+0.005

+0.017
+0.006

+0.020
+0.007

+0.025
+0.009

+0.029
+0.010

A +0.025
+0.002

+0.025
+0.002

+0.030
+0.004

+0.036
+0.005

+0.043
+0.006

+0.052
+0.007

+0.062
+0.009

+0.074
+0.010

ブシュプレートの内径
 I.D.(d) of hole in bush plate 0.8 ～ 3.0 3.1 ～ 6.0 6.1 ～ 10.0 10.1 ～ 18.0 18.1 ～ 30.0 30.1 ～ 50.0 50.1 ～ 55.0

H7 公差
Tolerance H7

+0.010
  0

+0.012
  0

+0.015
  0

+0.018
  0

+0.021
  0

+0.025
  0

+0.030
  0

d 0.8 ～ 1.5 1.6 ～ 18.0 18.1 ～ 50.0 50.1 ～ 55.0

SA － 0.005以内
0.005 or less

0.008以内
0.008 or less

0.010以内
0.010 or less

A 0.012 以内
0.012 or less

0.012 以内
0.012 or less

0.020以内
0.020 or less

0.025以内
0.025 or less

A型
ツバなし固定ブシュ
Headless Press Fit Bush Type A

※ 1. 内径 3.0 以下の R 部は 30°面取り形状です。
※ 1. Bushing with I.D. size smaller than 3.0mm uses 30 degreed chamfered radius (R).

1. ツバなし固定ブシュに差込みブシュは入りません。差込みブシュには案内用固定ブシュG 型をご使用下さい。
2. ツバなし固定ブシュの外径 (D) は p6 公差なので、ブシュプレートの穴をH7 公差にして圧入して下さい。H7 公差は、外径m5 のリーマで仕上げることができます。
3. 冷しばめでのご使用はブシュが変形する場合があります。
1. Renewable bush cannot be used together with headlless press fi t bush, which can be used only with headless liner bush (Type G).
2. Bore a hole in bush plate at H7 for bush with O.D. (D) p6.Tolerance of hole bored by reamer with O.D. m5 is H7.
3. Cooling fi t may deform the bushing. 

内径 (d) の許容差 
Tolerance of I.D.

使用例
Example

内径に対する外径の振れ
Concentric runout (T.I.R.) of O.D.to I.D.

特殊品もご用命ください。 Specials on request
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d D （p6） R 等級
Grade

ℓ

6 8 10 12 16 20 25 30 35 45 55

0.8～ 1.0 3 +0.012
+0.006 ※ 1

A 1,680 1,840  

1.1～ 1.5 4 +0.020
+0.012 ※ 1

 

A 1,340 1,470  

1.6～ 2.0 5 +0.020
+0.012 ※ 1

SA 1,230 1,340 1,470  

A 1,120 1,230 1,340  

2.1～ 3.0 7 +0.024
+0.015 ※ 1

SA 1,100 1,200 1,320  

A 1,000 1,100 1,200  

3.1～ 4.0 8 +0.024
+0.015 1

SA 980 1,070 1,170  

A 890 980 1,070  

4.1～ 6.0 10 +0.024
+0.015 1

SA 860 940 1,030  

A 780 860 940  

6.1～ 8.0 12 +0.029
+0.018 2

SA 860 940 1,030 

A 780 860 940 

8.1～ 10.0 15 +0.029
+0.018 2

SA 860 940 1,030  

A 780 860 940  

10.1～ 12.0 18 +0.029
+0.018 2

SA 980 1,070 1,170  

A 890 980 1,070  

12.1～ 15.0 22 +0.035
+0.022 2

SA 1,100 1,200 1,320  

A 1,000 1,100 1,200  

15.1～ 18.0 26 +0.035
+0.022 2

SA 1,230 1,350 1,480  

A 1,120 1,230 1,350  

18.1～ 22.0 30 +0.035
+0.022 3

SA 1,350 1,480 1,630  

A 1,230 1,350 1,480  

22.1～ 26.0 35 +0.042
+0.026 3

SA 1,470 1,620 1,780  

A 1,340 1,470 1,620  

26.1～ 30.0 42 +0.042
+0.026 3

SA 1,600 1,740 1,910  

A 1,450 1,600 1,740  

30.1～ 35.0 48 +0.042
+0.026 4

SA 1,970 2,150 2,360  

A 1,790 1,970 2,150  

35.1～ 42.0 55 +0.051
+0.032 4

SA 2,200 2,400 2,640  

A 2,000 2,200 2,400  

42.1～ 48.0 62 +0.051
+0.032 4

SA 2,750 3,000 3,300 

A 2,500 2,750 3,000 

48.1～ 55.0 70 +0.051
+0.032 4

SA 3,410 3,720 4,090 

A 3,100 3,410 3,720 

ご注文例 Ordering Example

SA - 6.0 × 10
d   ℓ

商品コード　Code

0000 012 060 10
品区 コード d ℓ

CODE
A:011
SA:012

 SA 型 ………… 精級ドリル用　For higher accuracy 
  　A 型 ………… 並級ドリル用　For standard accuracy

特殊品もご用命ください。 Specials on request


